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Hyva yhteistyokumppani,

Vahterus&History

Lehdessamme katsotaan ensin menneisyyteen, juuriimme joista Vahterus on ylpea: vakka-
suomalaisten hammadstyttavaan keskiaikaiseen puuastiateollisuuteen, kansainvaliseen vienti-
kauppaan ja toimeliaisuuteen, joka huipentui kuningas Kustaa Il Adolfin perustaessa vuonna
1616 Uudenkaupungin paikkaan, jossa tehtaamme sijaitsee.

Historiamme on meissa lasnd, ylpeytend, vahvuutena ja lampdisind ajatuksina esi-isistam-
me, jotka silloisissa karuissa olosuhteissa kekselidisyydellaan harrastivat modernia teollisuut-
ta ja kauppaa.

Tulevaisuutta rakennettaessa taustamme arvot tuovat meille lisda uskottavuutta edellaka-
vijoing, joilla on mitd luontevin asenne innovaatioihin ja ymparistdmme haasteisiin.

Vahterus&Today

Hyvat yhteistydkumppanimme. Tésta vuodesta on teille mukavaa kerrottavaa. Vaikka uutiset
maailmalta tuovat ldhes padivittdin synkkia viestejd, etenkin Euroopasta, meiddn asiakkaitamme
lama ei tunnu viela toistaiseksi koettelevan. Kasvoimme edellisesta vuodesta noin neljanneksen
verran, mistd kaikki iloitsemme. Se on iso parannus. Siita lammin kiitos kaikille!

Globaali toimintamme on omalta osaltaan auttanut hyvan tilauskannan yllapitamisessa. Vii-
me vuonna ensimmaista kertaa asiakkaistamme puolet oli EU:n alueen ulkopuolella. Olemme
panostaneet tdhdn voimakkaasti, ja merkittavat investoinnit henkildstéon, koneisiin ja raken-
nuksiin jatkuvat tandkin vuonna. Uskomme vahvasti kasvuun.

Vahterus&Future

Globaali huoli energianiukkuudesta ohjaa energiasadstojen voimakkaaseen kasvuun. Tasta hy-
véana esimerkkina on Saksan paatds luopua ydinvoimasta. Energian saastoon ja talteenottoon
ollaan valmiita satsaamaan merkittavasti. Tassa ketjussa Vahterus haluaa olla entista vahvemmin
mukana yhdessa asiakkaittemme kanssa. Uskon, ettd ndissa talkoissa lammonsiirron ymmarta-
minen ja ldammonsiirrinteknologian kehittaminen on ldhes poikkeuksetta keskeisessa asemassa.

Satsauksemme tulevaisuuteen jatkuvat siis voimakkaina myds tdnd vuonna. Valmistamiem-
me lammonsiirrinten kokoonpanoa tullaan hajauttamaan nykyistd enemman, jotta pystym-
me palvelemaan asiakkaitamme nopeammin ja kilpailukykyisemmin. Myds oman myynti-
verkoston kehittamistad jatketaan; siitd kerromme téssa lehdessa lisdd Pohjois-Amerikan
markkinoiden osalta.

Tila- ja koneinvestointeja jatketaan kilpailukykymme yllapitamiseksi ja uusien tuot-
teiden kehittdmiseksi. Myos toimintojen seurantajdrjestelmét vaativat jatkuvaa uudis-
tamista. Ndiden investointien my&ta palvelumme nopeutuvat ja tehostuvat edelleen.

Uskon sen nakyvan toiminnassamme jo tana vuonna.

Hyvat yhteistydbkumppanimme, haluamme jatkuvasti yllattaa teidat uusilla ldammonsiir-
ron ratkaisuilla ja tuotteilla, jotka auttavat teitd menestymaan ja meitd kasvamaan niin henki-
sesti kuin fyysisesti.

Kaikki tdma edellyttaa luonnollisesti satsauksia omaan henkil6stdomme. En voi koskaan lii-
aksi korostaa oman porukkamme keskeista roolia kehityksen ja menestyksen mahdollistajana!
Haluamme erityisesti pitaa huolta siitd, ettd henkildstollamme on halu ja tahto olla meilla tois-
sd ja menestya yhdessa asiakkaittemme kanssa.

Vahteruksen tarinaa vahvistetaan tulevaisuudessa monin tavoin, mistda naemme esimerkke-
ja tassakin lehdessa. Samanaikaisesti uudistamme kotisivujamme ja lisadmme nakyvyyttamme
monilla messuilla. Olemme tiivistaneet Vahteruksen keskeiset menestystekijat neljan sanaparin
ympérille: HOT&COLD - PLATE&SHELL — SAFE&SIMPLE — INNOVATION&FUTURE.

Naiden tekijoiden varaan Vahteruksen kasvu ja kehitys rakentuu my6s tulevaisuudessa! Koh-
ti yhteista tavoitettamme, DYNAMO 100.

Hyvat kumppanimme ja lehtemme lukijat, haluan kiittaa kaikkia lampimasti kuluneesta kas-
vun vuodesta! Innostusta ja Tahtoa Uuteen Vuoteen!

Mauri Kontu
Toimitusjohtaja
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"Vackafinnar”

Vahteruksen innovatiivisuuden, laadun ja tuotantoteknisen osaamisen
juuret ovat alueella, jossa jo keskiajalla oli kaikki teollisuuden
tunnusmerkit tdyttavaa, hammastyttavan taidokasta ja pitkalle
rationalisoitua puuastiateollisuutta. Astiat olivat tuon ajan "high-tech”
—tuotteita: laadukkaita ja arvostettuja, tuotantoteknisesti nerokkaita ja
kaytannollisia. Niita laivattiin myyntiin Eurooppaan, jossa alueemme
yrittelidat ja osaavat ihmiset saivat nimen "Vackafinnar”. "He elavat
télla elinkeinolla ja kilpailevat keskendan keksiessaan uusia, kauniita
puuastioita, aivan kuin Venetsian Muranon lasinpuhaltajatkin
ammatissaan”, kertoo Olaus Magnuson, vakkasuomalaisista
teoksessaan “Pohjoisten kansojen historia” vuodelta 1555.

Vahterus Oy sijaitsee taman perinteikkddn alueen sydamessa.
Tuotekehityksesta ja tuotannosta vastaavat suurelta osin ihmiset,
joiden juuret ovat taalla ikiaikaisen teollisuuden ja kaupan syntysijoilla,
ja joista henkii yrittelidisyys, luonteva asenne jarkeviin ratkaisuihin ja
kansainvaliseen kanssakdyniseen.

Perinteet velvoittavat: nyt ja tulevaisuudessa panostamme
tuotteiden laatuun ja kehitamme jatkuvasti parasta mahdollista
lammonsiirtotekniikkaa. Yhtion perustaja ja [ammonsiirtotekniikan
kehittdja Mauri Kontu tietaa, etta pyrkimys kestavaan tehokkuuteen
ja laatuun tuotteen elinkaaren kaikissa vaiheissa edellyttda
tinkimattémyyttad ja sitoutumista. Sitoutuminen muodostuu
perheyhtion arvoista ja ihmisistd, jotka haluavat olla rakentamassa
tekniikkaa kestdvaan, parempaan tulevaisuuteen.
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Juha Lovén, Hitsaaja

Levypakan tekija luo lammonsiirtimen ytimen

- Me ohutlevypuolella teemme levypakat. Lam-
monsiirtimen ydin tehdaan téalla, kertoo hit-
sausoperaattori ja vuorovastaava Juha Lovén.

Lammonsiirtimien sisdosat valmistetaan
Vahteruksen vanhimmissa tiloissa, Pruukintiel-
1a. Valmiit levypakat vieddaan kokoonpanoon ja
katketaan siella metallisen vaipan sisaan, mutta
sitd ennen Juha Lovén ja hanen tydporukkansa
ovat ehtineet tehda paljon.

Ohutlevypuolella lamménsiirrinten levyt
prassataan aaltopintaisiksi. Ne leikataan irti
pitkasta levysta ja levyparit hitsataan yhteen.
Ulkokehat hitsataan, pakat kasataan, laitetaan
yhdeputket ja tulpatkin, jos niita tulee. Ja lopul-
ta jokainen pakka ponnistetaan.

- Kéytossa on automaatteja ja puoliauto-
maatteja, mutta aika paljon on myos kasityo-
ta, Juha Lovén kertoo.

Koneiden tyonlaatua valvotaan kaiken ai-
kaa. Tehddan kokeita, testataan materiaalia,
varjataan ja kuvataan hitsaussaumoja.

- Suurin levypakka on ollut halkaisijaltaan
ldhes 1400 millid. Se painoi yli 5 tonnia meil-
ta lahtiessaan. Ja moninkertaisesti sitten, kun
vaippa viela oli tehty, kuvailee Juha Lovén.

Levypakkojen valmistuksessa t6ita tehdaan kah-
dessa vuorossa, kymmenkunta henkiload kum-
massakin. Vuorovastaava on esimiehen apuna
ja vastaa iltavuorossa téiden sujumisesta.

Juha Lovén arvioi, ettd noin puolet omasta
ty6ajasta menee tuotteen valmistuksessa. Puo-
let ajasta on vuorovastaavan erilaisia tehtdvia -
pienista juoksevista asioista uusien tyotoverien
perehdyttamiseen ja ohjaamiseen.

- Tulin suoraan ammattikoulusta Vahteruk-
seen vuonna 1998, eli ensi kesana tulee 14 vuot-
ta tayteen, kehaisee Juha Lovén. - Armeija oli va-
lissd, mutta sen jalkeen tulin tdnne heti takaisin.

Vuorovastaavana han on ollut nyt viitisen
vuotta.

- Tykkaan tyostani. Se on vaihtelevaa, valil-
14 hitsataan, valilla naputellaan tietokoneen &a-
ressd. Lisdksi on vield opetuspuoli, joka sekin on
mukavaa, mutta rankkaa ja my0s erittain paljon
aikaa vievaa.

Monien ty6tovereidensa tavoin Juha Lovén-
kin on kotoisin ldhiseudulta. Kotona on vaimo
ja kaksi taaperoikaista. Jos aikaa harrastuksiin
jaa, han viettaa sen mielelldan vesilla kalastuk-
sen parissa.

Juha Taiminen, Suunnittelija

Suunnittelu raataloi lalmmonsiirtimen asiakkaalle

- Pdasaantoisesti lammonsiirtimet suunnitellaan
jokaiselle asiakkaalle yksildllisesti. Raataloimme
tuotteen juuri asiakkaan toiveita ja tarpeita vas-
taaviksi. Asiakas saa sellaisen tuotteen, mitd on
tilannutkin, kertoo suunnittelija Juha Taiminen.

Suunnittelussa tyoskentelee tuotannonjohta-
jan alaisuudessa 13 henkil6a ja dokumentoinnis-
sa kaksi henkila.

- Kun myyntihenkilst6 on tehnyt kaupat asi-
akkaan kanssa maaratyn tyyppisesta lammaonsiir-
timesta, siirtyvat tuotteen tiedot seuraavaa vai-
hetta varten suunnitteluun. Tiedoista selviaa tila-
tun siirtimen koko, levyjen maara seka esim. kay-
tettdvien levyjen ja vaipan materiaalit. Sen pohjal-
ta me lahdemme tydstamaan, eli teemme vaadit-
tavat kuvat ja osaluettelot.

- Jos tarvitaan luokituslaitosten hyvaksyntaa,
olemme yhteydessa heidan kanssaan. Valmiit
suunnitelmat lahtevat vield asiakkaan hyvaksyt-
taviksi, kuvaa Juha Taiminen tyotaan.

Juha Taiminen on tydskennellyt Vahteruksen
palveluksessa reilut seitseman vuotta. — Tulin tuo-
tannon suunnittelijaksi, jonka jalkeen toimin pari
vuotta tyonjohtajana ohutlevypuolella. Nyt olen
ollut kolmisen vuotta suunnittelijana ja viihdyn
tydssani.

Suunnittelussa tydskentelevat henkil6t ovat kou-
lutukseltaan teknikoita ja insin6oreja.

- Itse olen teknikko, opiskelin Himeen am-
matti-instituutissa Valkeakoskella. Se oli silloin
lahin paikka, jossa tutkinnon saattoi suorittaa
tyon ohessa.

Ison konsernin palveluksesta perheyrityk-
seen siirtynyt Taiminen pitaa Vahteruksen ilma-
piirista. Perheyrityksen etuna on esimerkiksi no-
pea reagointi muuttuviin tarpeisiin.

Monien muiden Vahteruksessa tyota tekevi-
en tavoin Juha Taiminen asuu Uudessakaupun-
gissa, ja tyoskentelee seudulla, jolta on alunpe-
rinkin lahtoisin. Perheeseen kuuluu vaimo ja kak-
si tytarta. Vanhempi tyttarista opiskelee lukion
kolmatta vuotta ja kirjoittaa ensi kevaana. Nuo-
rempikin jo pohtii tulevaisuuden suunnitelmiaan
ja opintojaan yldasteen jalkeen.

- Olen ollut vuosia mukana paikallisen yleis-
urheiluseuran toiminnassa, mutta ajan saatossa
tama harrastus on jaanyt. Oman kuntoni vuok-
si kdyn pelaamassa sulkapalloa seka lenkkeilen
vaimon ja perheen koirien kanssa, kertoo han
harrastuksistaan.

Daniela Amrhein, Myyja

Kaksi korvaa ovat myynnin tarkein tyovaline

Saksan myyntiyhtiossa tyoskenteleva Daniela
Amrhein oli marraskuun alussa kylmatekniikan
koulutuksessa Kalannissa samalla kun koko ha-
nen tiiminsa piti tapaamisen Suomessa.

Daniela Amrhein on tydskennellyt 11 vuot-
ta Vahteruksen palveluksessa Aschaffenburgissa
lahelld Frankfurtia. Yhdessa avainasiakaspaallik-
ko Sven Wohlgemuthin kanssa han palvelee Vah-
teruksen asiakkaita koko saksankieliselld alueella
Saksasta Sveitsiin ja Itavaltaan.

- Minun osallani on jaahdytysteknologia, hén
kertoo.

Pitkdan taloushallinnon tehtavissa toiminut
Daniela Amrhein siirtyi pari vuotta sitten myyn-
tiin. Siitd alkoi lammonsiirtotekniikan ja erityisesti
jaahdytysteknisten sovellusten opiskelu. Hanella
on entuudestaan talouden ja markkinoinnin kou-
lutus, mutta ei teknista taustaa.

- Tarkeinta tydssani on havainnollistaa asiak-
kaalle, millainen on tdysin hitsattu Plate & Shell-
lammonsiirrin ja mikd on sen idea. Monet asiak-
kaista eivat tunne Vahteruksen tuotetta ja sen
etuja entuudestaan, joten on tarkeaa tuoda esiin
sen teknologia.

- Osalle asiakkaista tdma ldammonsiirrin on tut-
tu ja he kdyttavat sita, mutta paljon on myos niitd,

joille tuote on uusi ja vaatii esille tuomista.

Miten saat selville asiakkaan tarpeet?

- Hyva kysymys! nauraa Daniela. - Mauri Kon-
tu aina sanoo, etta "Sinulla on kaksi korvaa, mutta
yksi suu. Kuuntele mitéd asiakas kertoo sinulle siit,
mita tarvitaan.” Kaikkia aina naurattaa, kun sanon
taman, mutta jokainen myontaa, etta se on totta!

Saksan paatos luopua ydinvoimasta 20 vuo-
den kuluessa on saanut aikaan melkoisen muu-
tostilan maan energiantuotannossa. Muutos na-
kyy my6s Vahteruksen toimintasektorilla. Daniela
nakee sen suurena tilaisuutena.

- Meille tulee paljon kyselyja energiasektorilta.
On erittdin tarkeaa kertoa asiakkaille, mita etuja
juuri tdma tuote antaa heille.

Vahteruksella on hyva nimi ja korkealaatui-
nen tuote, joka on ollut markkinoilla jo 20 vuotta.

- Viime viikolla myin korvaavan lammonsiir-
timen laitteelle, jonka tuotantonumero oli 2726.
Se oli kdytdssa vuodesta 1992 lahtien eli 18 vuot-
ta — uskomattoman pitkdan! Se jos mika kertoo
laadusta.

Mitd sanoisit haastattelun lopuksi asiakkaille?

- Lammonsiirtimellamme on valtava potenti-
aali. Se puhuu itse puolestaan!
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Vahterus rantautui Amerikkaar

ahterus teki virallisen valtauksen Ame-

rikan maaperdlle syyskuun 15. paiva

2011, kun Vahterus Americas rekisteroi-
tiin Pohjois-Carolinan osavaltiossa Yhdysvalloissa.
Vahterus Oy:n taysin omistama tytdryhtio Vahte-
rus Americas aloittaa toimintansa 1. tammikuuta
2012, ja toimitusjohtajaksi on nimetty minut, toh-
tori Jonathan Pascoe. Vahterus Americas toimii
Pohjois-Carolinan Charlottesta kasin ja keskittyy
aluksi myyntiin palvellen Amerikan markkinoita
ja rakentaen toimintaansa valmiille yrityspohjal-
le, joka kattaa lahes 25 % Vahterus Oy:n vuosittai-
sesta liikevaihdosta.

Yrityksemme kulkemalla matkalla on ohitet-
tu monia virstanpylvaitd, ja tamanhetkisen ase-
mamme vakiinnuttaminen on vaatinut useiden
ihmisten panosta. Tama ei kuitenkaan olisi ollut
mahdollista ilman asiakkaitamme ja yhteistyo-
kumppaneitamme, jotka ovat ymmartaneet Vah-
teruksen levylammonsiirtimien (PSHE) edut. Oli-
kin ainutlaatuinen haaste yksityisessd omistuk-
sessa olevalle, syrjdisesséa Suomessa sijaitsevalle
yritykselle saada 8000 kilometrin padssa tuotan-
tolaitoksesta sijaitseva asiakaskunta vakuuttu-
maan PSHE-konseptista ja Vahteruksesta ylipdan-
sd. Nyt Vahterus Americas:lla on kuitenkin asiak-
kaina isoja yrityksia joka teollisuudenalalta. Mai-
nittakoon Johnson Controls/Frick, GEA/FES, CIM-
CO Refrigeration ja Vilter jadhdytysalalta; BASF ja
Solvay kemianalalta; Spirax Sarco, Vahterus glo-
bal OEM:in asiakas hoyry- ja energiamarkkinoilla;
sekd BP America ja Petrobras kaasu- ja Oljyalalta,
jotka ovat kaikki valinneet Vahteruksen palvele-
maan lammonsiirtotarpeitaan.

Ensimmdinen Amerikan-tilauksemme otet-
tiin vastaan M&M Refrigerationilta vuonna 2004,
ja se sisalsi kaksi CO2-/NH3-kaskadilauhdutinta
(PSHE 5HH-472/1/1, sarjanumerot 14024-14025).
M&M:n jarjestelman suunnitteli Ole Christensen,
joka oli tehnyt yhteistyota Vahteruksen kans-
sa Euroopassa ja siirtynyt siita toihin USA:han

M&M Refrigerationille Federalsburgiin, Marylan-
diin. M&M Refrigeration kdyttad yha Vahteruksen
levylammonsiirtimia kaskadeina kehittdessaan
USA:n CO2 -markkinoita menestyksekkaasti. Toi-
nen varhainen yhteistydkumppanimme, Doug
Sweet, tydskenteli alun perin RDM Technologiesin,
sittemmin Synergy Refrigerationin kanssa Atlan-
tassa, Georgiassa. Vuosien saatossa Vahterus on
toimittanut laitteita RDM:n/Synergyn tehtaille, jot-
ka palvelevat sellaisia asiakkaita kuten Coca-Cola,
Coors, Kraft, Publix ja Cott Beverages.

Yksi merkittava ja varhainen virstanpylvas mat-
kalla Pohjois-Amerikan markkinoille oli tayttaa
ASME-suunnittelukoodin mukaiset vaatimukset.
Paavo Pitkdasen, Rami Anttilan ja Juha Suomisen
opastuksella tavoite saavutettiin ripedsti ja tama
harppaus osoittautuikin oleelliseksi Vahterukselle,
ei ainoastaan Amerikan-asiakkaiden vuoksi vaan
yrityksen koko maailmanlaajuisen potentiaalin
kasvun kannalta.

Kaupankaynti Pohjois-Amerikassa kiihtyi
vuonna 2005, kun sovin ensimmadisesta suuresta
hankkeestamme BP American kanssa. Toimitim-
me meriveden-/raakadljynjaahdyttimia kaytet-
tavaksi Holstein- ja Mad Dog -6ljynporauslautoil-
la Meksikonlahdella. BP Americasta onkin viime-
aikaisempien Coloradon-projektien myo6ta tullut
Vahteruksen merkittéva asiakas Yhdysvalloissa.
Pohjois-Amerikan kaksi merkittavinta o6ljy- ja kaa-
sukeskusta ovat Houston ja Calgary, ja Vahterus
onkin menestynyt niissa hyvin. Kumppanimme
naissa kohteissa ovat Gulf Coast Engineered So-
lutions (Houston) ja Ramco Energy Products (Cal-
gary). Hiljattain olemme alkaneet lahestya myos
Etela-Amerikan markkinoita, erityisesti Brasiliassa,
missa Vahterus otti dskettdin osaa Petrobras E&P
Heat Exchanger Workshopiin.

Vuoden 2006 alkupuoliskolla Vahteruksen
suhteet Spirax Sarcoon laajenivat Kanadaan ja
USA:han. Osana Spirax Sarco -paketteja Vahteruk-
sen levylammonsiirtimid on kdytdssa muun muas-

sa Denverin Four Seasons Hotellissa, Trump Towe-
rissa ja Toronton Air Canada Centressa. Tyosken-
telemme télla hetkelld Spirax Sarcon yhtiokump-
paneiden kanssa Etela-Amerikassa, ja erityista
menestysta olemmekin saavuttaneet Brasiliassa.

En voi olla mainitsematta tahoja, jotka ovat
auttaneet minua toimissani ja matkustellessani
edestakaisin yli Atlantin. Erityisesti haluan kiittaa
Air Canadaa, jonka lentokoneista on tullut minul-
le kuin toinen koti ylittdessani miljoonan lenne-
tyn mailin merkkipaalun. Vakavasti puhuen halu-
an kiittda Marko Rantalaa, joka tuki minua noina
varhaisina vuosina sekéd Tanja Valimaked, joka on
ollut apunani kaikissa jaahdytykseen liittyvissa asi-
oissa niin kauan kuin muistan. Toimintamme vii-
meaikaisessa kehittamisessa Tobias Haggblomin
jaTimo Henrikssonin apu on ollut korvaamatonta.

Voinkin todeta olevani suuressa kiitollisuuden-
velassa omistajillemme, jotka ovat tukeneet mi-
nua vasymattd ja lakkaamatta. Vuonna 2004 aloi-
timme kaikki tyhjasta, ja nyt jalkojemme alla on
tukeva alusta, jolle voimme rakentaa Amerikan-
liilketoimintaamme ja kehittaa tuotantopohjaam-
me. Vahteruksen Amerikan-historiassa on nyt al-
kamassa uusi luku.

Kirjoitan tata matkalla Charlotteen, Pohjois-Ca-
rolinaan, missa avaamme toimistomme ja missa
ensimmaiset USA:sta kasin toimivat tyontekijam-
me aloittavat tehtdvissaan 1. tammikuuta 2012.
Odotan innolla tdman Vahterus-hankkeen ohjaa-
mista ndina jannittavina aikoina ja vield useiden
vuosien ajan eteenpdin. Laajemman edustajien
verkoston ja paikallisen tuotannon vakiinnutta-
minen ovat vain esimerkkeja tulevista haasteis-
tamme, mutta keskittykddmme toistaiseksi seu-
raamaan eraan harmaahapsisen suomalaismie-
hen kehotusta "Let’s make sales!”.

Tri Jonathan N Pascoe
Toimitusjohtaja
Vahterus LLC

HOT&COLD

Kokoonpanotehdas lyhentda toimitusaikoja Kiinassa

nsi vuoden alussa Shanghain lahella

kdynnistyva Vahteruksen kokoonpa-

notehdas lyhentda lammonsiirrinten
toimitusaikoja Kiinassa.

Aiesopimus Zhangjiagangin kaupungissa si-
jaitsevista 1300 m? teollisuustiloista on solmittu.
Tehtaan pystytys ja henkildston rekrytointi ovat
alkamassa. Painelaitevalmistuksen vaatimien lu-
pien hakeminen voidaan kdynnistdd, kun tilat ja
vastuuhenkildsto ovat selvilla.

Hanketta on viety eteenpdin Kiinan paikal-
lishallinnon aktiivisella tuella. Myds FinnPron
Shanghain toimisto on ollut mukana.

Parin tunnin matkan paassa Shanghaista luo-
teeseen sijaitseva Zhangjiagang sijaitsee ldhelld

Kokoonpanohallin
laajennus harjaan

monia Vahteruksen Kiinassa toimivia asiakkaita.

- Meilld on jo pitkaan ollut Shanghaissa jal-
leenmyyja ja kevaasta lahtien oma myyntiyh-
tio. Alueelle ovat kontaktit jo olemassa, kertoo
myyntipaallikkd Osmo Tammela.

- Myymme laitteita kaikkialle Kiinaan, mutta
Shanghain seudulle menee myds vuosisopimuk-
silla tiettyja vakiotuotteita.

Lammonsiirrinten levypakat toimitetaan
Suomesta, vaipat paikalliselta konepajalta. Ko-
koonpano, asennus, testaus ja tarkastukset ta-
pahtuvat paikallisesti. Kun valmiiden tuottei-
den hyvaksyntd tapahtuu tehtaalla eika yksittdin
maahantuonnin yhteydessa, toimitus nopeutuu
vdhintaan kaksi - kolme viikkoa aikaisemmasta,
arvioi Tammela.

Héan luottaa paikallisen tuotannon tekevan
Vahteruksen tuotteista myds edullisempia Kii-
nan markkinoilla, kun tuonnin kustannuksia saa-
daan pienemmiksi. Paikallinen asiantuntemus
ja osaaminen kasvavat, mika helpottaa keskus-
telua teknisista yksityiskohdista suoraan loppu-
asiakkaan kanssa. Myds myynnin jélkeinen tuki
helpottuu ja huollot mahdollistuvat.

Tuotantolaitoksessa aletaan valmistaa 2-5
-kokoluokkien PSHE-siirtimia. Alkuvaihees-
sa tuotteet tehddan Kiinan markkinoille, myo-
hemmin mahdollisesti myos lahialueille Aasiaan.

Tehtaan kdynnistamistd ovat valmistelleet
Osmo Tammela ja tekninen johtaja Paavo Pitka-
nen, jotka molemmat ovat kdyneet paikan paal-
la Zhangjiagangissa.

- Haluamme palvella kiinalaisia ja aasialai-
sia asiakkaitamme nopeammin. Oma paikalli-
nen tehdas vahvistaa myos brandidmme. On
helpompi tehda kauppaa iddssa, kun sielld on
koko ketju, kertoo Paavo Pitkdnen hankkeen
ldhtokohdista.

Vahteruksen uuden Kuuantaka -hallin harjannostajaisia vie-

tettiin Kalannissa joulukuun alussa. Uusi halli on pinta-alal-

taan 1460 m2, ja se on rakennettu muutama vuosi sitten val-

mistuneen hitsaus- ja kokoonpanohallin jatkoksi.

Laajennus tuli tarpeelliseksi tuotannon kasvaessa. Hitsa-

us- ja kokoonpanohallin toiminnot jarjestetdan kevaan ku-

luessa kokonaan uudelleen isompiin tiloihin.

Harjannostajaisten yhteydessa juhlittiin myos [ammon-

siirrin numero 30 000:n luovutusta asiakkaalle ja siind kay-

tetyn uuden levykoon, PSHE 6:n, tuloa Vahteruksen tuote-

perheeseen.

Tuotannon vetdjaksi lahtee joku Suomesta,
mutta ratkaisua ei vield ole tehty.

Talla hetkelld Vahteruksen myynnistd hie-
man yli 20 prosenttia lahtee Aasiaan. Jatkossa
Aasian markkinoiden odotetaan kasvavan en-
tistd enemman.

Kiinassa Vahteruksen tuotteet ovat menneet
useimmiten kemian- ja prosessitekniikan aloille
sekd energiatekniikkaan. Tammela uskoo myd6s
kylmateknologian toimitusten kasvavan, kun
Kiinassa siirrytdan vahitellen perinteisesta kyl-
mateknologiasta korkeampaa painetta vaati-
viin luonnollisiin kylmaaineisiin.

Tulevaisuudessa myds Vahteruksen jalleen-
myyntiverkostoa Kiinassa laajennetaan. Loka-
kuussa kaksi henkil6a Kiinan myyntiyhtiosta
vieraili koulutuksessa Kalannin tehtaalla. Heista
toinen tydskentelee myynnin lisdksi kdyttoonot-
toinsindoring, paikallisena asiantuntijana asiak-
kaiden ottaessa laitteita kdyttoon.
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 INNOVATION & FUTURE

Uusi levykoko PSHE 6 ensi Juomahaarikka,
kertaa kdytossa Kalannin “"Koosa”

Vahterukselta merkittava komponentti uuteen - Keskiaikainen
kylmalaitesarjaan Suomalaisen teollisuuden vientituote

Vahteruksen toimittamat lauhdutin ja hoyrystin-pisaranerotin Uskomatonta mutta totta, nykyisten Uuden-
muodostavat merkittdvan osan saksalaisen GEA Refrigeration kaupungin ja Laitilan ympariston, Vakka-Suo-
Germany:n uudesta kylmdkoneikosta. Grasso BluAstrum- men vaesto sai jo keskiajalla toimeentulonsa
jadhdytinsarja on vasta tulossa markkinoille, mutta se on jo pagosin puuastiateollisuudesta ja vientikau-
ehtinyt voittaa merkittavan saksalaisen kylmalaitteiden pasta. Nimen "Vackafinnar” antoivat meille

ympadristépalkinnon. keskieurooppalaiset tunnetuimman tuotteen,

Joulukuun alun juhlassa GEA Refrigeration Germany:n edustajat Vakan mukaan.

John Ritmann ja Wolfgang Dietrich ottivat vastaan Vahteruksen Kalanti on hammastyttdvan modernin teol-
30 000:nnen lammdnsiirtimen. Se asennetaan osaksi Grasso lisuuden keskuspaikka jossa taidokkaimmat
BluAstrum -sarjan jaahdytintd, joka hetken pdaasta tulee tuotteet kuten "Koosa” valmistettiin.
tuottamaan kylmaa vetta GEAn asiakkaalle. Luovutetussa 1200 kW

lammonsiirtimessa kaytetaan ensimmadisen kerran Vahteruksen "Koosa” on kuvattuna myds uudessa Varsinais-
uutta PSHE 6 -kokoista levya. Suomen maakuntarahassa.




