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33 vuotta suomalaista
levylammaonsiirtoa

Merkkipaivat aiheuttavat muistelua ja vahan omahyviisyytta. Niin tassakin lehdessa. Toivon lukijoil-
tamme ymmadrtamysta asiassa, joka minulle on ollut térkeaa ja josta kirjoitan.

Historiani

Maatalon poikana kasvuvuodet vietettyani minulla on ollut ainutkertainen mahdollisuus opiske-
lusta asti tehda toita levylammonsiirrinteknologian parissa.Tein diplomityéni Tampereen Teknillises-
sa Yliopistossa. Aiheena oli Rauma-Repolassa kehitetyn ensimmadisen suomalaisen tiivisteellisen levy-
lammonsiirtimen ldmmonsiirron ja painehdvion yhtéloiden selvittaminen. Elettiin vuotta 1978. Jal-
keenpdin arvioituna aihe oli mita keskeisin levylammonsiirtimen ytimen ymmartamisessa. Loydetyt
menetelmat ovat nykytiedon valossa yksinkertaisia. Mutta siita lahdettiin.

Teemme edelleen jatkuvaa yhteisty6td saman yliopiston ja vielapa samojen professoreiden kans-
sa! Ikinuoria kun olemme.

Jo silloin tehtiin uusia innovaatioita levylammonsiirtimen kaytosta eri kohteissa. Esimerkkina ol-
koon alipainekayttoinen, héyryn komprimointiin perustuva, levylammaonsiirtimiin pohjautuva tislain,
jolla tehtiin merivedestd juomavettd. Onnistuimme myymaan keksinnon erdlle ruotsalaiselle levy-
lammonsiirrinvalmistajalle! Viisautta on ollut jo silloin Pohjanlahden molemmin puolin.

Runsaat kymmenen vuotta sain tehda kiinnostavaa tyota alalla kotimaisemissa, suomalaisille asi-
akkaille paaasiassa kiinteistdjen kaukoldampdsovelluksissa. Yritys paatti kuitenkin myyda lammansiir-
rinvalmistuksen kilpailijalle ja sulkea paikallisen tehtaan. Minulle paatos oli vaikea ja yllattava.

Sitten piti [0ytaa jotain tyota eladkseen.

Vahterus Oy

Paatettiin kehittaa uudentyyppinen levylammonsiirrin, jossa hyva lammonsiirto ja paineenkesto
yhdistettdisiin ilman kumisia tiivisteitd. Siita hetkestd on kulunut tdndén 20 vuotta. Yritys sai nimekseen
Vahterus. Se on kylan nimi, jossa olen syntynyt ja jossa edelleen Sinikan kanssa asumme.

Tuoteperhe on kehittynyt monin tavoin, mutta Vahteruksen lammonsiirtimen perusrakenne on
pysynyt samana. Sen sijaan kdyttosovellukset ovat nykyisin niin laajat, ettd aikoinaan en edes voinut
uneksia niistd, tietdmisesta tai ymmartamisesta puhumattakaan.

Kiitos uusista mahdollisuuksista kuuluu taysin asiakkaillemme ja hyville henkil6stollemme. Me
olemme yrittéaneet vastata uusiin mahdollisuuksiin parhaan taitomme mukaisesti. Valilld erinomai-
sesti onnistuen, mutta takapakkiakin on ollut.

Asiakkaat

Syysta tai toisesta olemme |6yténeet jatkuvasti asiakkaita, jotka ovat innostuneita tarjoamistamme
uusista lammonsiirrinratkaisuista, joita on kehitetty yhdessa asiakkaidemme kanssa.

Asiakkaamme maailmalla ovat osoittaneet melkoista rohkeutta uskaltaessaan ostaa tuotteitamme.
Olimmehan aikanaan uusi toimija, alkava yritys, tuotteemme kokonaan uusi ldmménsiirrinratkaisu ja
vield Suomen Kalannista.Varmaan riskia on ollut kerrakseen.

Tassa erityisesti haluan mainita seuraavat henkilt: John Wijbenga, Angelo Richelli, Tjark De Lan-
ge ja Chris Trevatt. Yrityksiensa valityksella he ovat olleet asiakkaina Vahteruksen alkumetreista lahti-
en ja ovat edelleen.

Haluan kiittaa kaikkia teita erinomaisia asiakkaitamme vuosien mittaisesta pitkasta yhteistyosta
ja jatkuvasta sitoutumisesta asiaan. Asiakkaitamme on kaikissa maanosissa, viennin osuus on jo vuo-
sia ollut yli 90 prosenttia tuotannosta. Meille asiakas on ykkonen! Haluamme osoittaa sen teille myos
tulevaisuudessal

Hyva henkilosto

Kasvu kolmesta 150 tyontekijaan on vaatinut joustoa ja henkista kasvua meiltd kaikilta. llman hen-
kiloston voimakasta yhteistd tahtoa yrityksen kehittyminen ja fyysinen kasvu ei olisi ollut mahdollista.
Haluan kiittaa teita yhteisista vuosista Vahteruksen ja meidan kaikkien yhteisen menestyksen eteen
tehdysta tyosta. On loydetty rakentavia joustoja taloudellisesti vaikeina aikoina ja samoin venytty erin-
omaisesti, kun sitd on tarvittu huipputehoilla.

Lammin kiitos!

Aloitteellisuus ja innovatiivisuus ovat olleet kehityksen kulmakivia. Siita osoituksena todettakoon,
ettd viime vuonna meidét arvioitiin kuudenneksi parhaaksi yritykseksi Suomessa aloitteellisuuden
suhteen. Into uudistua ja tahtoa menestyd ovat meille térkeita.

Yhteinen tulevaisuus

Me uskomme [ammonsiirtoon. Yhteisesti rakennettu Dynamo 2014 -strategiamme jatkaa vahvaa
kasvua myos tulevaisuudessa. Tarvitsemme ja luomme uutta voimaa ja virtaa yhdessa asiakkaidem-
me kanssa itsendisena toimijana.

Ylivoimaisuut/ta jailoisuutta lammonsiirtoon, yhdessa!
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Mauri Kontu

Toimitusjohtaja

Vahterus Oy
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- Lampaat maakivat seindn toisella puolella, se ku-
vaa, miten syvalla juuret ovat maaseudulla, muis-
telee laatupaallikkd Juha Suominen naureskellen
Vahteruksen alkuvaiheita.

My®os asentaja Jorma Laaksonen ja talousjoh-
taja Sinikka Kontu muistelevat hymyssa suin en-
simmadisid tiloja vanhan maatalousrakennuksen
nurkassa - ja erityisesti vierailijoita hdmmentanyt-
té lampolan hajua. Kaikki kolme olivat mukana jo
alkuvaiheessa, kun Vahterus Oy:n lamménsiirrin-
tuotantoa kdynnistettiin Mauri ja Sinikka Konnun
kotitilalla Vahteruksen kyldssa.

Ensimmaisina vuosina yrityksessa tydskente-
li vain kourallinen ihmisia ja heistakin jotkut osa-
aikaisesti. Kaikki tekivat kaikkea koneista alkaen
pelottomassa keksijahengessa. Kaikista paperi-
toistakin selvisi Sinikka Kontu yksindan ilman tie-
tokoneita.

Nyt ldamménsiirtimien parissa tydskentelee
150 henked ja tuotantotilojen maara on kasva-
nut parikymmenkertaiseksi.

- Kehitys on ollut aika huimaa, tiivistdaa Juha
Suominen. Han itse tuli taloon toukokuussa 1991
ohutlevypuolen hitsaajaksi ja on vuosien mittaan
edennyt hitsauskoordinaattoriksi ja kolme vuotta
sitten laatupaallikoksi.

Tuhoisa tulipalo oli katkaista Vahteruksen toi-
minnan alkuunsa syksylld 1993. Suurin osa vai-
valla rakennetuista koneista ja laitteista tuhoutui,
mutta muutamia tarkeimpid sdilyi, mm. prassi ja
ohutlevykoneita.

Katko jéi lopulta vain muutaman kuukauden
mittaiseksi. Uudet tilat [6ytyivat lahes tyhijillaan ol-
leesta Kalannin meijeristd, jossa jo entuudestaan
toimi toinen konepajayritys.

; '-Tiz'c'jlt& kaikki alkoi. Mauri jaSinikka Kontu kotimaisemissa Valiier&l_‘k:s:er; )(}_Iéﬁ&; i :

Meijeri eli nykyinen Lahti-halli tuntui ensin
suurelta, mutta tayttyi pian ja sita laajennettiin.
Vuonna 2000 valmistui uusi suurempi Arvassa-
lo-halli samaan pihapiiriin ja vuonna 2008 jélleen
uusi 2.600 nelidmetrin tuotantotila, Santtio-halli,
laajemmalle tontille.

Kolmikko muistelee, miten juuri valmistuneet
tilat ovat joka kerta tuntuneet valtavilta, mutta
muuttuneet pian ahtaiksi tuotteiden koon ja vo-
lyymien kasvaessa ja koneiden lisdantyessa.

- Ei tullut kenellekdaan mieleenkaan, etta taalla
loppuu tila kesken, muistelee Sinikka Kontu mei-
jeriin muuttoa 1994.

Nyt uusinkin halli on jo tdyttymadssa ja seuraa-
vat laajennussuunnitelmat ovat valmiina odotta-
massa sopivaa hetkea.

Kokoonpanossa tydskenteleva Jorma Laakso-
nen pitdd oman tydnsa suurimpana muutokse-
na automaation tuloa. Koneita on yhd enemman.

Tahdn mennessa kiihkeintd kasvun aikaa elet-
tiin 1990-luvun lopussa. Silloin toita tehtiin jopa
yota pdivad, kun uutta tuotantoa oli myyty en-
nen kuin laitteetkaan olivat valmiina sita varten.

- Silloin oli hurja tekemisen meininki, muiste-
lee kolmikko vallinnutta intoa.

Pienesta pk-yritysten keskikastiin kasvaneessa
perheyrityksessa ollaan yha yhta perhetta kaikes-
sa, missa se vain on mahdollista.

- Mauri kiertdd aamuisin halleissa ja kerran
kuukaudessa kokoonnumme kaikki yhteen, ker-
too Sinikka Kontu.

Kahden vuosikymmenen aikana henkiloston
vaihtuvuus on ollut hyvin pientd. Moni tyonte-
kijoista on tullut taloon lahelta ja tuttuna jo en-
tuudestaan.
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Juha Suominen.

Jorma Laaksonen.



Ahteruksenkylah ™ *

mi tunfetaanyt ™
aailmalla gg=
- o5

Aili Kontu.

akkaassa kotikylassaan Vahteruksessa, Konnun tilalla samassa pi-
hapiirissa, josta Vahterus Oy aikanaan aloitti, viettda edelleen ke-
sidan lahes 90 vuoden ikaan ehtinyt Aili Kontu.

- Maalaiskylassa lapset kasvoivat terveella tavalla, miettii han.

Isdnsa Eino Konnun kanssa perheen kaksospojat lahtivat urheilemaan
ja ottivat jo nuoresta kiinni talon téihin. Aiti uskoo kolmen lapsensa oppi-
neen paljon my6s kylan vanhoilta ihmisiltd, joita Vahteruksessa oli niihin ai-
koihin lukuisia.

Aili-emanta kertoo, miten “pojat” - silloin kylla jo varttuneet ja insin66-
rin uralla alkuun péaasset miehet - istuivat vastuksin pitkan poydan aares-
sa, molemmilla kyna kddessa, jotain kovasti laskien ja hiljaa keskendan kes-
kustellen. Aappo sitten kertoi Maurin aikovan perustaa yrityksen, jolla oli
jo nimikin: Vahterus Oy.

Valittu nimi lammitti epdilevén aidin mielta — jaisihan kauniin kotiky-
lan nimi ainakin talteen arkistoihin, kdvi hankkeessa sitten miten hyvansa.

Maurin keksinnon vahvuus kavi selvéksi siind vaiheessa, kun uusi lam-
monsiirrin mydhemmin palkittiin messuilla Hollannissa.

- Silloin aloin uskoa, etta voi olla, ettd se meneekin!

lakas aiti on kiitollinen ja onnellinen 20 vuoden aikana saavutetusta me-
nestyksestd. Han on nahnyt kovan tyon, jota yrityksen eteenpadin vieminen
on vaatinut sekd Maurilta ettd Sinikalta. Toinen kulkee maailmalla tekemaés-
sa kauppoja, toinen pitada taustalla pyorat pyorimassa.

Kovin ilahtunut Aili Kontu on my®s siitd, ettd Vahterus Oy:n kaytossa Ka-
lannin historiassa merkittavia vaiheita nahnyt vanha meijeri on voitu korja-
ta nykyiselleen. Ja Vahteruksen kylan nimikin on tullut tunnetuksi ihan uu-
silla alueilla.

- Koko maapallon ympéri on mennyt tuotteita, Vahteruksen nimi on le-
vinnyt ihan satumaisesti, myhailee Aili Kontu.

Yhdessa
ajan
hermolla

Kaksi
vuosikymmenta
kattilamyyjan
kumppanina

Yksi Vahteruksen pitkaaikaisimmista
asiakkaista ja yhteistyokumppaneista on
ollut turkulainen Noviter Oy.

Noviterilla oli tarkea osa Vahteruk-
sen alkuunldahdossa, painottaa toimitus-
johtaja Mauri Kontu.

- Heilta tulivat ensimmaiset
tilaukset, joiden kautta Vahteruksen
lammonsiirrin paasi markkinoille. Niilla
oli todella merkittava vaikutus siihen,
etta paasimme liikkeelle ja tuotanto
saatiin kdyntiin!

Noviter on nykydan osa MW Power

-konsernia.
z - g e

Aliurakointi
L]
jalka
J . h . ) h .
alannin Mannersuon teollisuusalueel-
la vain parin kivenheiton pddssa Sant-
tio-hallista toimii yksi Vahteruksen pit-
kaaikaisimmista alihankkijoista ja yhteis-
tyokumppaneista. Raskaisiin metallirakenteisiin
erikoistunut Rautarakenne S. Lipponen Oy on toi-
minut vuodesta 1984 eli muutaman vuoden Vahte-
rusta kauemmin. Toimitusjohtaja Sampo Lipposen
lisaksi viisi omaa miesta ja joukon aliurakoitsijoita

tyollistava yritys tekee nykyddn padosan tuotan-
nostaan rakennusliikkeille.

HOT COLD

endjan sotilaskylat olivat turkulaisel-

le Noviter Oy:lle koulu entistd kovem-

piin kansainvalisiin laatuvaatimuksiin.

- Ulkomaisilla, 1ahinna saksalaisilla

konsulteilla oli erilaiset vaatimukset kuin ne, joi-

hin oli totuttu, muistelee Noviterin johto- ja myyn-

tehtavissa kaksi vuosikymmenta toiminut Pent-
ti Koivikko.

Noviter Oy oli yksi Vahteruksen ensimmaisia
asiakkaita 1990-luvun alussa ja yhteistyo on jat-
kunut siitéd lIahtien. Vahterus valmisti lammonsiir-
timet Noviterin Vendjélle toimittamiin sotilaskyli-
en kattilalaitoksiin. Uusia asuinalueita, sotilaskylia
ja-lahicita rakennettiin DDR:n alueelta ja muualta
Ité-Euroopasta kotiutettuja joukkoja varten lahes
40. Saksalaiset rahoittivat ja avustivat siirtymista.

- Kdytimme Vahteruksen kehittamia hitsattuja
levylammonsiirtimia Vendjan projekteissa. Meista
ne olivat korkealuokkaisia verrattuna muihin va-
hén vastaaviin. Lahes joka laitokseen meni vahin-
taan yksi tai useampia, Koivikko kertoo.

Yksityishenkiloiden omistamasta insingoritoi-
mistosta Noviter on nyttemmin siirtynyt osaksi
MW Power -konsernia eli Metson ja Wartsilan yh-
dessa omistamaa energiatekniikan tytaryhtiots,
jonka téhtdimessa ovat mm.kasvavat bioenergia-
tuotannon markkinat.

Runsas vuosi sitten eldakkeelle siirtynyt Koivik-
ko muistelee tyytyvdisenda tyontayteisia aikoja.
Kotimaassa Noviter on toimittanut kattilalaitok-
sia erityisesti kunnallisille energialaitoksille. Te-
holtaan suurimmat niistd on toimitettu suoma-
laisiin kohteisiin.

Aivan 2000-luvun alussa Noviter suuntasi toi-
mintaansa biopolttoainetta hyodyntaviin katti-
loihin hankkimalla osuuden alan huippua edus-

- Yhteisty6 Vahteruksen kanssa alkoi aika pian
heiddn aloitettuaan. Ainakin vuonna 1991 ja 1992
tehtiin ensimmaisia levylammaonvaihtimien vaip-
pojen sahauksia, muistelee Sampo Lipponen.

Nykyaan Vahterus tekee lamménvaihtimien
vaipat omana tyonaan, mutta yhteisty6 on jatku-
nut mm. metallisten jalkarakenteiden ja niiden ai-
hioiden valmistuksessa. Liséksi tarvitaan saannol-
lisen epasaannollisesti erilaisia pienid osia, joiden
tuotantoon Rautarakenne S.Lipposen konekanta
on omiaan. Niitd tilataan sdhkopostitse ja haetaan,
kun ne ovat valmiina.

Jatkuvasti kasilla pidetty raaka-ainevarasto on
Lipposella laajempi.

— Kun lahella ollaan, he kayvat taalla hake-
massa tarvitsemaansa ja jos meilld on kiire, kayt-
tavat joskus meidan koneitakin, ja jattavat lahties-
sdan lapun, mita ovat tarvinneet, kuvaa Lipponen
avointa toimintatapaa.

Arkipdivan yhteistyd lahekkain toimivien yri-
tysten kesken toimii saumatta molempiin suun-
tiin. My6s Lipposella on tarvittu toisinaan jotain
tiettyd putkikokoa, jota on saatu nopeasti naa-
purin varastosta.

Kiireisessa tilanteessa ldhelld oleva kumppa-
ni on hyva apu.

- Pieni paja pystyy olemaan joustava, toimi-
tus ei jaa viikon tai kahden paahéan. Jos on kii-
re, osa voidaan saada jo samana pdivand, kertoo

taneesta suunnittelutoimistosta.

- Jalkeenpdin ajatellen se oli
yksi viisaimpia paatoksia, joita fir-
man historiassa on koskaan teh-
ty, pohtii Koivikko nyt.

Bioenergia on voimakkaassa
nosteessa.Suomessa sen kayttoa
vauhditetaan valtion toimin mm.
uusimmalla “risupaketilla” Novi-
terille suunnan muutos merkit-
si tydn jatkumista osana entista
suurempaa kokonaisuutta.

Lammonsiirtimia kaytetaan
kaasulla ja raskaalla 6ljylla toi-
mivissa laitoksissa palamisilman
ja polttoaineen esilammitykseen.
Biopolttoaineiden lisdhaasteena
on se, ettd paljon kosteutta sisaltava polttoaine ja
sitd kdsitelevat laitteet saadaan pidettya sulina tal-
violosuhteissa — kovassakin pakkasessa. Rakentei-
den ja kuljettimien lammityksessa tarvitaan omat
lammityspiirit, joissa kiertaa glykoli tai muu jaaty-
maton valittajaaine. Nain saadaan markakin hake
siilosta kattilaan.

Koivikon kokemuksen mukaan Vahteruksen le-
vyldammonsiirtimien rakenne on selked ja luotetta-
va. Se kestaa seka korkeita paineita etta korkeita
lampdtiloja eika aseta rajoitteita kdytolle. Pinnat
ovat ruostumatonta terdsta tai haponkestavia, jo-
ten erilaisia lammonsiirtoaineita voidaan kayttaa
rajoituksetta ja luottaa siihen, ettd laitteisto kes-
taa ilman syépymisongelmia.

- Siirrin antaa sen, mita on luvattu eikd ongel-
mia juuri ole esiintynyt, sanoo Koivikko.

Vahteruksesta on totuttu saamaan aina hyvaa
palvelua. Erityisen tyytyvadinen Koivikko on ollut

Lipponen.

Lisaksi hyvét naapurit ovat ol-
leet toistensa luontevana apu-
na laajennushankkeissa. Rauta-
rakenne S.Lipposen ominta alaa
ovat rakennusten terasrakenteet,
joita viimeksi tarvittiin Vahteruk-
sen laajentaessa tilojaan uudel-
la tuotantohallilla. Lipposella it-
sellaan tilojen laajennus on juuri
alkamassa, ja “naapuriapuna” on
saatu asiantuntemusta LVI-suun-
nitteluun.

Yhteistyd on sujunut avoi-
muuden ja luottamuksen hen-
gessa nyt jo 20 vuoden ajan, on-
gelmia ei ole koskaan ollut.

Sampo Lipposen mielta lam-
mittaa erityisesti se, etta yhteis-
tyo oman paikkakunnan yritys-
ten valilla toimii hyvin.

- Vahterus kayttaa aika pal-
jon paikallisia alihankkijoita ja
samoin teen itsekin. On tarkeas,
ettd saman paikkakunnan yrityk-
set puhaltavat yhteen hiileen.

- On darettdman hienoa, etta Vahterus perus-
tettiin aikanaan juuri tdnne Kalantiin ja ettd se on
saanut markkinaraon maailmalle!

Pentti Koivikko.

siihen, miten nopeasti myyntitilanteessa tarvit-
taviin teknisiin ja hintaa koskeviin tiedusteluihin
tulee vastaus.Vaikka kyse on raataloidyista ratkai-
suista, tiedot saadaan useimmiten samana pdiva-
nd, viimeistdan seuraavana. Mitoitus ja hinnoitte-
lu tapahtuvat nopeasti.

- Ja projektien toteutuksessa toimitukset ovat
aina olleet hyvin tasmallisia, lisaa han.

Noviterin ja Vahteruksen yhteiseen historiaan
liittyy my6s yhteinen projekti Tallinnassa, Eesti
Termotehnika.

- Vahterus suunnitteli levysiirrinmallin siella
prassattavaksi. Meidan osuutemme oli muotti,
kertoo Koivikko.

Noviter myi osuutensa 2006, mutta tuotanto
Virossa jatkuu edelleen.

Sampo Lipponen.




Tavoitteena olla edellakav

- Tavoitteemme on olla levy-

lammonsiirtimien edellakavija,

. teknologiajohtaja. Siihen me

pyrimme ja uskomme edelleen

voimakkaaseen kasvuun. Nain tiivistaa toimitusjoh-
taja Mauri Kontu.

Suuret linjat pdivitetadan Vahteruksessa neljan-
viiden vuoden vilein. Viime vuonna tehty strategia
sai nimen Dynamo 2014.

Nimi kuvastaa lisavoimaa ja vahvuutta, joita yh-
dessd haetaan. Samalla on asetettu tuotanto- ja tu-
lostavoitteet vuoteen 2014 mennessa. Etapiksi on
otettu 10 000 kappaleen vuosituotanto — kasvu-
haastetta siis riittaa.

Dynamo-prosessin tuloksena on tiivis, yha
enemman asiakkaan suuntaan katsova ohjelma.
Kolme asiaa nousee yli muiden:

- Asiakas on meille ykkénen. Meilld pitda olla
tahto menestyd; ja kolmanneksi, intoa uudistua,
painottaa Kontu.

Tiiviiden sanojen sisaltoa on kayty lapi koko
150-henkisen joukon kanssa. Ohjelman on toimit-
tava kdytannon tasolla ja nayttava paivittaisessa
tekemisessa.

Teknologiajohtajalla on oltava hanskassa niin
tuotanto- ja valmistusteknologia, lamp&tekninen
osaaminen kuin insindoritaitokin.

- Se vaatii hyvin voimakasta panostusta tuoteke-
hitykseen ja tutkimukseen, Kontu sanoo.

Yhteistyota tehddan kolmen teknisen yliopiston
seka useiden muiden oppilaitosten ja tutkimuslai-
tosten kanssa.

Toinen kulmakivi on oman henkilston osaami-
nen ja aktiivinen asenne. Valmiutta uudistumiseen

ja kehittamiseen kylla [6ytyy - Vahterus sijoit-
tuu kehittamisaloitteiden teossa Suomen pk-
yritysten karkeen. Aloitteita tehtiin henkil6a
kohti kuudenneksi eniten koko Suomen teol-
lisuudessa vuonna 2009.

- Olemme tehneet pitkdjanteista tyota laa-
tujarjestelmien ja toiminnanohjauksen kehitta-
miseksi. Pidédmme tarkedna sita, etta kehitym-
me ja uudistumme. Yritimme pitaa ylla jatku-
vaa viestintda osastoilla, sanoo Kontu.

Kehitysryhmatyoskentelyn avulla jokaisel-
la tydpaikalla saadaan nostettua esille asioita,
jotka tyontekijoistd itsestddn tuntuvat vaati-
van parannuksia.

Katse vuoteen 2014

2000-luvun alun suuria globaaleja haastei-
ta ovat energian sadstaminen ja ympadriston
turvaaminen. Lampoteknologia on yksi alois-
ta, joilla on paljon annettavaa.

- Toimimme hyvalla toimialalla. Meidan tek-
niikallamme pystytaan toteuttamaan hankkei-
ta luonnollisia, ilmaston kannalta turvallisia va-
liaineita kayttaen. Tarkea tekija tuotteessamme
on myos tilansaasto ja laaja kayttoalue. Pieni
koko mahdollistaa kustannussaastot varsinkin
uusinvestoinneissa.

My6s jaahdytysteknologian yleistyminen ja
vaatimusten kasvu antaa mahdollisuuksia. Isot
pakkasvarastot ja kaupan jarjestelmét vaativat
uusia jadhdytysratkaisuja.Talla hetkelld tuotan-
non kappalemaérasta noin puolet menee kyl-
matekniikan sovelluksiin.

Syvillisempi asiakassuhde

- Dynamo-hankkeessa on tarkedd, etta se li-
sda ja monipuolistaa osaamistamme. Saamme
asiakkaan vaatimukset taytettya entista tehok-
kaammin, sanoo Kontu.

"Asiakas on
meille ykkonen.
Meilli pitiii olla tahto
menestyd ja intoa

uudistua’,

ja e
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delleen

Asiakasta pitda paasta niin ldhelle, etta yh-
dessd pystytadn l16ytamaan heidan toimintaansa
helpottavat lammonsiirrinratkaisut. Kontu on va-
kuuttunut siitd, ettd asiakkaan tarpeet tulee nah-
da jo ennen kuin tamad itsekdan on niita havainnut.

- Pitdd voida levittaa poydalle suunnitelmat ja
kysya, olisiko heille apua, jos tehtaisiin talla taval-
la. Kun tunnemme riittdvan syvallisesti alaa, jolla
asiakas toimii, voimme kehittad kokonaan uusia
tuotteita yhdessa asiakkaan kanssa.

Riittavan asiantuntemuksen hankkiminen asi-
akkaiden erikoisaloilta on iso haaste Vahteruksen
henkil6stolle.

- On tarkeaa, etta koulutamme omaa vakeam-
me niille kdyttoalueille, joilla asiakkaamme toimi-
vat. Se vaatii panostuksia. Mutta myos asiakkaat
ovat valmiita kouluttamaan meitd, kuljettamaan
tuotantolaitoksissaan ja esittelemaan tyotaan ja
sitd mika on heille tarkeaa.

Piristymista nakyvilla

Vaikka vuosi 2009 oli matalasuhdanteen aikaa
lammaonsiirrintenkin valmistuksessa, Vahterus on
pitanyt kiinni henkilostostaan. Nyt Kontu nakee
jalleen selvaa piristymista. Lisaa henkilostoa tul-
laan taas pian tarvitsemaan, jotta kasvavat tuo-
tantotavoitteet tayttyvat.

Tuotannon padpaino sdilyy Kalannissa. Mark-
kinoiden kasvu varsinkin Aasiassa ja Amerikassa
tulee kuitenkin vaatimaan, ettd 2014 mennessa
jonkinlaista tuotantoa aloitetaan my6s muualla,
todennakoisesti yhdessa paikassa lahella kasva-
via markkinoita.

Tana vuonna 20 vuotta tayttava Vahterus on
voimakkaasta kasvusta huolimatta vield hyvin pie-
ni toimija markkinoilla.

- Markkinoita riittaa, jos tuote ja osaaminen
ovat kohdallaan. On meista itsestdamme kiinni, el-
lei meilla kaikilla ole t6itd, Mauri Kontu tdhdentaa.

Vahteruksen Voima
- mista se tulee?

ahterus Oy:n 20 toimintavuotta on merkittava saavutus.
Yhti6 on omilla vakkasuomalaisilla erikoistuneilla lam-
monvaihdinratkaisuillaan 16ytanyt paikkansa ja asiak-
kaansa kansainvilisilla kilpailuilla markkinoilla. Yhtion
kehitys on ollut erinomaisen maaratietoista, Kalannin kunnan Vah-
teruksen kyldssd sijaitsevasta kotinavetasta alkanut perheyritys ja
nyt 150 henkilon tydnantaja. Yhtion asiakkaat ovat 90-prosentti-
sesti Suomen rajojen ulkopuolella yli sadassa maassa ja kaikis-
sa maanosissa. Vahteruslaiset, voitte olla ylpeitd saavutuksestan-
ne ja teidan pitaakin olla. Aika harva yritys on pystynyt samaan.

Minulla on ollut mahdollisuus seurata Vahteruksen kehitysta
sen alkumetreista alkaen toimimalla sen hallituksen puheenjoh-
tajana ja pienomistajana. Tama on ollut tavattoman kiinnostavaa
ja antoisaa, olen saanut olla mukana kasvavassa perheyrityksessd,
jonka teknologiset ratkaisut ovat maailmallakin palkittuja ja tun-
nustettuja. Tastd mahdollisuudesta olen kiitollinen.

Mistd tulee se Vahteruksen Voima, jolla se on pystynyt kasva-
maan kannattavasti 20 vuoden ajan 10-50 prosenttia vuosittain?
Téllaiseen saavutukseen harva yritys pystyy. Yrityksen kasvussa
syntyy jatkuvasti pullonkauloja, jotka pitdd ratkaista. Valilla ne
ovat myynnissd, suunnittelussa, tuotannossa, rahoituksessa, ta-
loushallinnossa, patenteissa, resurssien ohjauksessa tai tavaroi-
den toimituksissa, vain joitakin mainitakseni. On ollut hammas-
tyttdvaa nahda, miten monilla eri osa-alueilla yhti6 ja sen henki-
16st6 ovat pystyneet jatkuvasti kehittymaan ja kasvamaan koulu-
tuksen ja oppimisen avulla.

Olen yrittanyt miettid, mika on ollut Vahteruksen elinvoiman
takana taman 20 vuoden menestystarinan aikana. Seuraavassa
oma tiivistelmani:

= yksityisyrittdjén sitkeys — siis Maurin

 tekemisessd jalat tukevasti maassa

+ teknologinen nékemyksellisyys, osaaminen — innovaatiokyky
- jatkuvasti

« perheyrittdjyys Kalannissa — Vakka-Suomessa

« pddtdksentekijdt tunnetaan

« jatkuva ndlkd kehittyd — haastaa markkinat omilla erilaisilla
ratkaisuilla.

Alkuaikoina Vahterus on ollut yhden miehen, Maurin, innostus
ja ilmio, johon han on saanut mukaansa muita innostuneita. Tie-
tysti Sinikan taloushallinnon hoitaminen on ollut térke&ssa roolis-
sa. Mutta toimintojen laajentuessa menestys on rakentunut laa-
jan Vahteruksen osaajajoukon innostuksen ja sitoutumisen varaan
seka asiakkaiden luottamukseen.

Tietysti pitkdan kehitysjaksoon liittyy lukuisa joukko kasvu-
kipuja, yllatyksia ja epdonnistumisiakin. Mutta niistd on opittu ja
kasvettu. Yrittamiseen kuuluu hallittujen riskien otto, joskus iso-
jenkin. Perheyrityksessa maaratty varovaisuus on kuitenkin pe-
rusarvo, koska ldheisistd tulee huolehtia pitkdjanteisesti. Hyvana
osoituksena tasta on yhtion taman hetken vankka taloudellinen
rakenne lamavuodenkin jélkeen. Tastd on hyva ponnistaa eteen-
pain kasvun alkaessa.

Ansaitun juhlahetken jélkeen tyo Vahteruksessa jatkuu. Yhti-
6ssa nahdaan paljon mahdollisuuksia jatkaa tata kasvupolkua ny-
kyisilla ja uusilla markkinoilla ja jatkuvasti kehittyvilla ja innova-
tiivisilla tuotteilla. Tarkeda on, ettd yhtiossa jatkossakin huolehdi-
taan niin asiakkaiden kuin henkilokunnan innostuksesta ja sitou-
tumisesta. Jatkaen perheyhtiona ja noudattaen sen arvoja uskon
Vahteruksen jatkavan myonteista kehitystaan.

Kiitos Vahteruslaisille erinomaisesta tyosta ja menestysta tule-
vaisuuteen.Vahteruksessa on voimaal

Aappo Kontu
Hallituksen puheenjohtaja




ukanaan heilla oli pyorea uritettu me-

tallikappale, jonka he viittivat olevan

uuden sukupolven ldmmonsiirrintek-

nologiaa. Metallikappaleen halkaisi-
ja oli vain 200 mm ja siihen oli painettu uria 4-5
mm:n vélein. Kappale ndytti siis muutoin aivan ta-
valliselta levylammonsiirtimen levyltd, paitsi etta
muodoltaan se oli pyorea eika suorakaiteen muo-
toinen.Yksi miehista, Mauri Kontu, selitti ideaa tek-
nologian takana:"Jokainen naistd levyista hitsataan
kiinni seuraavaan levyyn, jolloin syntyy tdysin hit-
sattu levylammonsiirrin} han kuvaili. “Levypakka
on kuitenkin pyored. Seuraavaksi koko levypakka
asetetaan koteloon, joka ulkoapdin ndyttaa aivan
putki- ja vaippalammonsiirtimeltd, mutta on suo-
rituskyvyltaan levylammonsiirrintd vastaava.Tassa
mallissa vaan ei ole tiivisteitd. " Tama heratti mie-
lenkiintomme heti, sillda APV oli toiminut levylam-
monsiirtimien valmistajana 1920-luvulta lahtien ja
kehittényt erittdin tehokkaan tuotteen. Levyt oli
kuitenkin aina yhdistetty tiivisteiden avulla. Toi-
saalta tama oli hyva asia, silla tiivisteiden kuluessa
ajan saatossa ne tdytyi vaihtaa, ja tdma taas tarjo-
si tarpeellisen ja tuottoisan tulonldhteen. Toisaal-
ta tiivisteet muodostivat heikon lenkin, silla niiden
elastomeerinen materiaali rajoitti paineen 25-30
baariin ja lampétilan -30 - +200 °C:een. Laser-hit-
sattuja kasettityyppisia levypareja oli yritetty ottaa
kayttoon.Tama mahdollisti helposti kuluvan mate-
riaalin asettamisen yksikon hitsatulle puolelle, mut-
ta elastomeeristd materiaalia oli edelleen toisella
puolella, joka puolestaan edelleen asetti rajoituk-
sia paineelle ja lampétilalle.

jatus pyoredsta hitsatusta levysta oli mielen-

kiintoinen, joten APV:n insindorit piirittivat
kaksi suomalaismiesta kuulustellen heilta levyjen
valmistusmaarid, sovelluksia ja kadyttoesimerkke-
ja janiin edelleen.

Selvisi, ettd tuote oli melko uusi; Mauri Kon-
tu oli keksinyt sen vain muutama vuosi aiem-
min tydskennellessadn paineastioita valmistaval-
la Rauma-Repolalla. Hieman mydhemmin héan oli
perustanut Vahterus-nimisen yrityksen edistaak-
seen uuden tuotteen kehittelya. Yritys oli lyhyen
toimintansa aikana toimittanut useita yksikoita
padasiassa kaukolampdalan toimijoille, mutta se
halusi laajentaa tuotteensa markkinointia, joten
kiinnostus yhteistyohon APV:n kanssa oli luonnol-
lista. APV puolestaan tarvitsi kipeasti uusia tuot-
teita markkinoiden kiristyvassa kilpailutilantees-
sa, ja tdma uusi teknologia, joka sai nimekseen

Plate & Shell -teknologia, oli ihanteellinen ratkaisu.

ritykset solmivat sopimuksen ja aloittivat yh-

teistyon. Nopeasti kuitenkin paljastui, etta
APV:n henkiloston odotukset poikkesivat huomat-
tavasti siita, mita heidan suomalaiset yhteistyo-
kumppaninsa pystyivat toimittamaan. “Tekniset pii-
rustukset erosivat hyvin paljon siitd mihin APV:lla
oli totuttu ja dokumentoinnin taso ei tayttanyt vaa-
tivien markkinoiden vaatimuksia; muistelee Adri-
an Foster, APV:n silloinen tuotepaallikko. "Yhteis-
tyon tuloksena saavutimme ajan kuluessa APV:n
asiakaskuntaa tyydyttavan tason”

Vahterus

Tutustuin ensimmadisen kerran
Vahteruksen tuotteisiin vuonna 1993.
Process & Chemical Industry -messuilla
pari suomalaista herraa tuli APV:n
osastolle kysymaan olisiko APV
Heat Transfer kiinnostunut markki-
noimaan heidan tuotteitaan.

un tuote lanseerattiin markkinoille, huomat-

tiin nopeasti, ettd halkaisijaltaan 200 mm le-
vyn kapasiteetti oli liian rajallinen, joten halkaisi-
jaltaan 300 mm, ja pian sen jalkeen 500 mm, levy-
jen kehittely aloitettiin.

Vaikka tuote tarjosi monia mahdollisuuksia,
sen testaukseen ja toiminnan ymmadrtamiseen
erilaisissa olosuhteissa piti panostaa entisestaan,
jotta tuotetta voitaisiin tulevaisuudessa hyodyn-
taa kaikin mahdollisin tavoin. Onneksi useat asi-
akkaamme pystyivat auttamaan meitd tuoteke-
hittelyssa.

emianteollisuusyritys Croda tarvitsi erittdin te-

hokasta ja kompaktia hitsattua lammonsiirrin-
td korvaamaan sen ongelmallisen tiivistetyn yksi-
kon. Crodan perinteisessa levylammaonsiirtimessa
oli kdytetty erityisia tiivisteitd, joiden vaihtaminen
maksoi yli 30 000 puntaa, ja sovelluksessa kaytet-
tavan kuluttavan lampétilan vaihtelun johdosta tii-
visteet oli vaihdettava useamman kerran vuodessa.
Oli selvaa, etta sopivin ratkaisu ongelmaan olisi 500
mm Plate & Shell -yksikkd, mutta Vahterus ei ollut
aiemmin valmistanut sellaista! Tama ei kuitenkaan
lannistanut Vahteruksen insind6rejg, vaan he ryh-
tyivat suunnittelemaan levyn geometriaa, koneis-
tusta ja tuotantoprosesseja uuden tuotteen luomi-
seksi. "Yksikko toimitettiin kuudessa kuukaudessa,
mika oli suunnaton saavutus ottaen huomioon, et-
tei Vahterus ollut aikaisemmin valmistanut taman
kokoluokan yksikkod) yksi Crodan prosessi-insin66-
reistda kommentoi.Ldmmanisiirrin otettiin kayttoon
vuonna 1995, ja se on edelleen kaytossa ja erin-
omaisessa kunnossa.

oinen esimerkki Vahterukselle tyypillisesta yrit-

tdjahengesta saatiin, kun APV sai soiton suurel-
ta hienokemikaalialan yritykselta. Heilld oli erittdin
huonoja kokemuksia kovajuotettujen ldmmonsiirti-
mien seka tiivistettyjen mallien kdytosta oljyn lam-
mityksessa ja jadhdytyksessd, jossa lampétila vaih-
teli laidasta laitaan. Taman takia kovajuotetussa
yksikossa ilmeni halkeamia melkein heti kdytt66n-
oton jalkeen, kun taas tiivistetyt yksikot vuosivat,
kun tiivisteet kutistuivat eri tahtiin ympérdivien
metalliosien kanssa, mikd puolestaan laski tiivis-
tykseen kohdistuvaa puristusvoimaa. Asiakas halu-
si tietdd kokemuksistamme Vahteruksen lammon-
siirtimien kanssa téllaisissa kuluttavissa olosuhteis-
sa. Emme voineet kuin myontas, ettei kokemusta
ole! Selvitettydamme laitteen kayttdolosuhteita so-
vimme toimittavamme tarvittavat yksikot, silla mie-
lestdamme Plate & Shell -lammonsiirtimet pystyivat
hallitsemaan tallaiset kuormituspiikit. Asiakas suos-
tui asennuttamaan yksikot koeajaksi. Namakin yksi-
kot toimivat moitteettomasti vield 13 vuotta myo-
hemmin. Vahterus on sittemmin toimittanut jo
useita satoja siirtimia kaikille merkittaville hieno-
kemikaali- ja ladkealan yrityksille, kuten GSK, Pfizer,
Novartis, ja niin edelleen.

seimmat [ammaonsiirtimet on suunniteltu toi-
mimaan alhaisen viskositeetin nesteilld, kun
taas korkea viskositeetti asettaa aina haasteita.Vah-
terus sai mahdollisuuden oppia lisdad tuotteensa
toimivuudesta, kun vaahtomuovivalmistaja Recti-
celin kanssa sovittiin PSHE-teknologian asentami-

HOT COLD

sesta heidan uusiin tuotantotiloihinsa. Perinteisen
levylammonsiirtimen asennus ei ollut mahdollista
tuotantoon liittyvien korkeaviskositeettisten kemi-
kaalien tuottaman paineen takia eikd putki- ja vaip-
paldamménsiirrin pystynyt takaamaan tarvittavaa
tehokkuutta. Yritykselle toimitettiin 500 mm yksik-
ko vuonna 1998, ja se on edelleen toiminnassa ka-
sitellen jopa 10 000 cP:n viskositeetteja.

uonna 1998 APV konserni myytiin, ja koska

lammonsiirrinyksikon tulevaisuus oli epévar-
ma, lahdin yrityksesta perustaakseni Adrian Foste-
rin kanssa Vahterus UK:n vuonna 1999. Siita lahti-
en meilld on ollut upea mahdollisuus seurata Vah-
teruksen organisaation merkittavaa kasvua.

Yksi PSHE:n kiehtovimmista ominaisuuksista
oli sen paineenkestdvyys. Ulkoiseen paineastiaan
sijoitettuna sen paineenkestavyys, ainakin teorias-
sa, voisi olla jopa 200 baaria. Jalleen kerran eréds
asiakkaamme tarjoutui auttamaan rajojen kokei-
lussa. Vuonna 1999 erds tuotekehittelytilan so-
vellus tarvitsi nopeaa ilma-vesi -seoksen jadhdyt-
tamista 105 barG:ssa. Ajatuksena oli syottaa vesi
korkeapaineiseen ilmavirtaan lammaonsiirtimen si-
saantuloaukolla jaahdytysprosessin vauhdittami-
seksi.Lammaonsiirtimen lisaksi sovellukseen kehi-
tettiin erityinen suihkuputki, joka asennettiin si-
saantuloaukon suulle.

Hiljattain Vahterus on toimittanut offshore-
teollisuudelle kaasuldmmittimena toimivan lam-
monsiirtimen, jonka suunniteltu paine on 200
barG. Lamménsiirrin valmistettiin kauttaaltaan
duplex-materiaaleista ja testauksen aikana koe-
levypakan paineistus nostettiin yli 700 barGiin.

lkuvaiheistaan ldhtien Vahterus UK on ollut

keskeisessa osassa PSHE-teknologian tuomi-
sessa monille eri aloille ja monenlaisiin sovelluk-
siin. Erdita mielenkiintoisimpia projektejamme ovat
olleet:

LPG-prosessilammittimet ja lauhduttimet laivoihin
Liuotinlauhduttimet kemianteollisuudelle, mukaan
lukien mittava projekti GSK:lle, jolle toimitettiin 27
Hastelloy-yksikkoa

Hiilidioksidilauhduttimet jaahdytysalalle
Amiininvaihdin kaasunjalostuslaitoksille

Raakadljyn kuumentimet ja jaahdyttimet
offshore-teollisuudelle

100 barG:n raskaan raakadljyn kuumentimet (20 000 cP)
Tislauslasien kuumentimet/jaahdyttimet lemmikkieldin
ten ruokien valmistusprosessiin

Siirapin kuumentimet makeisteollisuuteen
Hoyrylauhduttimet kombivoimalaitoksiin

Viimeiset 17 vuotta Vahteruksen kanssa ovat
tuoneet mukanaan mielenkiintoisia haasteita, me-
nestystarinoita, yla- ja alamakid, uusia mahdol-
lisuuksia sekd monia saavutuksia. Kaiken kaikki-
aan Vahteruksen tarina kertoo yrittdjyydestd, sin-
nikkyydesta ja sisusta.Onnitteluni Vahterus Oy:lle
20.juhlavuoden johdosta!

Chris Trevatt
Toimitusjohtaja
Vahterus UK
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Kansainvalisten sertifiointien
yllapito vaatii jatkuvaa tyota

ri puolilla maailmaa kaytettyjen lukuisten sertifiointien ja laatujarjestelmien yllapi-
to vaatii jatkuvaa tyota. Parhaillaan Vahteruksella on menossa Amerikan painelai-
tevaatimusten eli ASME:n méaaraaikainen auditointi ja Korean kaasuteollisuuden
KGS-sertifikaatin haku.

- Aika pitkalla on my6s Vendjan ydinvoimateollisuuden toimittajahyvaksynnan haku.
Sen auditointi on juuri tehty ja nyt odottelemme heiddn kommenttejaan, kertoo tekninen
johtaja Paavo Pitkanen.

Vahteruksella on ollut ISO 9001 -sertifiointi vuodesta 2003. Lisdksi kdytossa ovat hitsa-
usalan ISO 3438 -jarjestelma seka viime vuonna saadut EN 14001 -ymparistojarjestelma ja
OHSAS 18001 tyGterveys- ja tyoturvallisuusjarjestelma.

Eurooppalaiset, amerikkalaiset ja mm. Kiinan jarjestelmat poikkeavat jonkin verran toi-
sistaan. Ne vaativat véhan erilaista toimintaa ja valmis tuotekin on siten hiukan erilainen riip-
puen siitd, mille suunnalle maailmaa se toimitetaan.

- Euroopassa katsotaan asioita pitkalti ISO-jarjestelman kautta, joten eurooppalainen
PED-painelaitedirektiivi ldhtee eri pohjalta kuin amerikkalainen ASME, jossa on itsessaan
hyvin tarkat vaatimukset painelaitteiden suunnittelusta, valmistuksesta ja kdytettavista ma-
teriaaleista, kertoo Pitkdnen.

Kokonaan uuden sertifikaatin hankinta saattaa kestaa puolikin vuotta. Lisdksi jarjestel-
mia auditoidaan jatkuvasti uudelleen. ASME ja Kiinan vastaava sertifikaatti uusitaan kolmen
vuoden vilein, ISO-jarjestelma kerran vuodessa.

- Meilla on jatkuvasti auditointeja meneillaan. Asiantuntijat kayvat taalla arvioimassa,
mitd laatujarjestelmiin on kirjoitettu ja miten hyvin niita noudatamme, Pitkédnen kertoo.

Vierailijat perehtyvat lammonsiirrinten valmistukseen aivan kdytannon tasolla.

- Hitsataanko niilla tyéohjeilla kuin on kirjattu, onko koneessa oikeat arvot, kdytetaan-
ko niita lisdaineita, jotka on ilmoitettu, tai onko hitsaajalla vaadittavat patevyydet voimassa,
luettelee Pitkdnen esimerkkeja.

ASME:n méaaraaikaisen auditoinnin yhteydessd sertifiointia laajennetaan valmistuksesta
my®s painelaitteiden korjaukseen.

Mitd muuta uutta Vahteruksen lammonsiirrinvalmistukseen kuuluu?

- Laatupalveluja on juuri laajennettu helium-vuototestauksiin. Laitehankinnan ansiosta
voimme itse tehda vuototestauksia seka ali- ettd ylipaineella, toteaa Pitkdanen.

Teknologia ja tuotekehityspuolella kehitetaan voimakkaasti korkeapainesiirrinten valmis-
tusta ja tarkastusta. Kymmenien kaytettavissa olevien hitsausmenetelmien paivityksessa pa-
nostetaan juuri nyt voimakkaasti jauhekaarihitsaukseen vaipan valmistuksessa.

Tuore uutuus on myos alipainekuivaus. Kuiva tuote on asiakkaalle merkittava seikka var-
sinkin kylmakoneikkoihin menevissa lammonsiirtimissa.

Kaksi vuotta sitten valmistuneen uuden tehdasrakennuksen tilat antoivat mahdollisuu-
den eriyttaa ruostumattoman ja hiiliteraksen valmistusketjut. Oman peittauslaitoksen kayt-
t6 nakyy asiakkaille mm. lyhentyneina toimitusaikoina.

- Meilld on nyt omat valmistuslinjat kaikille lammonsiirrinlevyille ja olemme saaneet ohut-
levypuolen layout-jarjestelyt viimeisteltya, joten tuotanto toimii virtaviivaisemmin.

Loppukevaasta Vahterus palkittiin aktiivisesta aloitetoiminnasta Suomen kuudenneksi
parhaana yrityksena. Vuonna 2009 Vahteruksessa tehtiin 283 aloitetta sataa henkil6a kohti.

- Laatujarjestelmiin sisaltyy jatkuvan parantamisen velvoite, Pitkinen muistuttaa.

- Sijoitus osoittaa, ettd meilla tyontekijat ovat innostuneita kehittdmaan toimintaa. Siita
taytyy olla tyytyvainen! Aloitteet osoittavat myos tekijoidensa ammattitaitoa!

Paavo Pitkdnen.




17 vuotta yhteistydtd teollisessa jaahdytyksessa

ijjpenga B.V. on jadhdytyskom-

ponentteihin keskittynyt konetek-

niikka- ja myyntiyritys, joka toimii

Hollannissa ja Belgiassa. Yritys on

toiminut 25 vuoden ajan ja se on teollisten jaah-

dytyskomponenttien johtava asiantuntija, joka

keskittyy paaasiallisesti luonnollisiin kylmaainei-

siin kuten ammoniakkiin ja hiilidioksidiin. Wijben-

ga edustaa johtavia yrityksia kuten Vahterus, Witt

ja RTK. Asiakastyytyvaisyys syntyy tarjoamalla luo-
tettavia ja innovatiivisia ratkaisuja.

Vahteruksen ja Wijbengan kumppanuus alkoi

jo Vahteruksen alkutaipaleella. Mauri Konnun ja

Hans Wijbengan ensikontakteista vuonna 1993

alkoi pitkaaikainen yhteisty6. Vahteruksen lam-
monsiirtimet tuotiin jadhdytysmarkkinoille heidan
oman Q-plate® -tavaramerkin alla. Ensimmainen
viitoskoon yksikko toimitettiin vuonna 1994 bel-
gialaiseen teurastamoon. Tama yksikko on edel-
leen toiminnassa ammoniakkia sisaltédvénd nes-
tekdyttoisend lammonsiirtimena.

Yksi ensimmaisista viitoskoon
yksikoista

Lisatakseen tietamystaan Plate & Shell -lam-
monsiirtimien tarjoamista mahdollisuuksista jaah-
dytysmarkkinoilla, Wijbenga kdynnisti testausoh-
jelman yhteisty6ssa Vahteruksen ja hollantilaisen
TNO-tutkimuslaitoksen kanssa. Testaus keskittyi
neste- ja DX-jarjestelmiin kdyttaen luonnollisia
seka synteettisia kylmdaineita. Tulokset tarjosi-
vat lisdtietoa lammonsiirrosta ja kaksivaiheisista
virtausreiteistd. Plate & Shell -lamménsiirtimien
lukuisat edut jadhdytyksessa tulivat selvasti esille,
ja vuonna 1997 hollantilainen jaahdytysalan jar-
jesto NVKL palkitsi Q-plate® testiohjelman inno-
vaatiopalkinnollaan. Nyky&an Plate & Shell -lam-
monsiirtimid kdytetaan maailmanlaajuisesti hoy-
rystimina (neste- seka DX-jdrjestelmat), lauhdut-
timina, lammon talteenotossa, 6ljynjaahdyttimi-
nd, ja niin edelleen.

NVKL:n innovaatiopalkinto

Véhaista kylmdainemaaraa kayttavien jarjes-
telmien suuren kysynnan seurauksena PSHE-rat-
kaisujen suosio on vain kasvanut. Hiilidioksidin
(uudelleen)esittely kylmdaineena taméan vuosi-

tuhannen alussa kdvi erinomaisesti yksiin taysin
hitsattujen Plate & Shell -lammonsiirrinratkaisu-
jen kanssa. Talla hetkelld asennettujen kaskadi-
lauhduttimien kapasiteetti Benelux-maissa ylit-
taa 100 MW. Wijbenga on myynyt yli 2 600 erilai-
siin jaahdytyssovelluksiin tarkoitettua yksikkoa
Benelux-maiden markkina-alueella. Arviolta 30%
Wijbengan vuotuisesta liikevaihdosta tulee Vahte-
ruksen tuotteista.

Q-plate testausyksikko

Plate & Shell -lammonsiirtimien tulevaisuus
ndyttaa valoisalta. Viimeisen vuosikymmenen ai-
kana jaahdytyslaitosten suunnittelussa on keski-
tytty luonnollisten jadhdytysaineiden kayttoon,
jaahdytysainepaastojen ja energiankulutuksen
vahentamiseen sekd omistuksen kokonaiskus-
tannusten pienentamiseen. Plate & Shell -lam-
monsiirtimet vastaavat kaikkiin ndihin haasteisiin.

Kahdenkymmenen vuoden jélkeen Vahteruk-
sen asema on erittdin vahva.Yritys on edelleen yk-
sityisomistuksessa, mika takaa hyvén yhteistyon
ehdottoman edellytyksen — helpon yhteydenpi-
don.Innovaatiot ja laadun jatkuva parantaminen
viimeisen kahden vuosikymmenen aikana ovat
luoneet Vahterukselle edellytykset pysya johta-
vassa asemassa lamméonsiirrinalalla. Onnittelem-
me Mauri Kontua ja Vahterusta yrityksen 20. juh-
lavuoden johdosta ja odotamme hyvilla mielin
seuraavaa 20 vuotta!

Jeroen Schroer

Toimitusjohtaja

Wijbenga B.V.

Strateginen kumppanuus lisaa monipuolisuutta

ahterus Oy ja GEA PHE Systems toimit-
tavat taydellisen levylammonsiirrinko-
konaisuuden venaldiselle ureahartsilai-
tokselle.

Projektikuvaus: ureahartsilaitos Venajalla. Ensi
vuodesta ldhtien aminomuoveja tuotetaan reak-
torissa ureaa ja formaldehydia tiivistamalla. Vali-
aine pitaa jaahdyttaa toistuvasti levylammonsiir-
timillé useissa eri vaiheissa lapi tuotantoproses-
sin. Asiakkaalla oli selked vaatimus: kaikkien levy-
lammonsiirtimien oli tultava samalta toimittajal-
ta. Vahterus Oy:n strateginen kumppanuus GEA
PHE Systemsin kanssa mahdollisti tiivistettyjen ja
tehokkaiden levylammoénsiirtimien tarjoamisen
sen omien tdysin hitsattujen mallien ohella, ja nédin
tayttamaan kaikki vaatimukset taydellisen jaahdy-
tyskokonaisuuden toimittamisesta.

Alun perin tama lansisaksalainen laitostekniik-
kaan keskittynyt yritys kaavaili osien toimittajik-
si kahta yhteistydkumppania. Laitoksen insin66-
rit muuttivat kuitenkin toimintasuunnitelmaansa
maaliskuussa, jolloin Vahterus, joka on tdyshitsat-
tujen levylammonsiirrinten kansainvalinen mark-
kinajohtaja, viittasi yli vuosi sitten solmimaansa
yhteistyosopimukseen GEA PHE Systems kans-
sa, jonka ansiosta yrityksista tuli levylammonsiir-
rinmarkkinoiden teknologiajohtaja. Kahden alan
teknologiajohtajan valilla solmittu yhteispaatos

vakuutti Saksan Reininmaalta tulevat suunnitte-
lijat, jotka saivat ndin varmuuden prosessin su-
juvuudesta.

Venildiselle laitokselle asennetaan yhteensa
yksitoista levylammonsiirrintd, joista viisi on tdysin
hitsattua ja kuusi tiivistettya mallia. Painepuolella
yksikot on yhdistetty kierto- ja tuotepumppuihin
ja ndin varmistavat tasaisen ja oikean valiaineen
lampétilan lammitys- ja jaahdytyskiertoihin. Vir-
taus on jopa 170 000 litraa tunnissa.

Vahterus toimittaa PSHE 3 ja PSHE 4 -tyyppisia
levylammonsiirtimid, joissa on tédysin hitsatut pyo-
redt levypakat. Kun tuotantoprosessissa vallitsee
korkeat termiset paineet ja darimmadiset lampoti-
lat, suomalaiset kemikaalitehtaiden suunnittelijat
asentavat mielellddn kaasutiiviitd levyldmmonsiir-
timid. Yksikoilla on hyva lammaon talteenottokyky,
pieni tilantarve ja selkedsti alhaisempi hinta ver-
rattuna perinteisiin putki- ja vaippaldmmonsiir-
timiin. Kompaktit PHE-tyypit ovat tdysin yhteen-
sopivia Varithermin seka GEA PHE Systemsin NT-
sarjan tiivistettyjen levylammonsiirrinten kanssa.
Tama strateginen kumppanuus antaa molemmil-
le yrityksille mahdollisuuden kokonaisen levylam-
monsiirrinten tuotevalikoiman tarjoamiseen, oli
malli sitten tiivistetty, kovajuotettu tai tdysin hit-
sattu.Tata monipuolisuutta asiakkaat arvostavat.

Venildisessa laitoksessa tuotettavaa neste-

maistd ureahartsia kdytetdan paaasiallisesti lii-
mana paperin- ja puunjalostuksessa. Kovetettuna
aminomuovit muodostavat valoa ja naarmuuntu-
mista kestavan sekd palamista hidastavan muovin,
joka on alkuvaiheessaan valkoista.

HOT COLD

Yhdessa
enemman

tultaessa kokivat Suomen rahoitusmarkkinat
saantelyn purkautuessa voimakkaan muutoksen. Pankkimme eivat
olleet tédhan valmiita ja kansainvélisen rahoituksen ylitarjonta kuu-
mensi osake- ja kiinteistdmarkkinat. Kiihtyvan inflaation ja vahvistu-
van markan vuoksi perinteinen metalliteollisuutemme - ensimmaise-
na telakkateollisuus — menetti hintakilpailukykynsa totaalisesti, ajau-
duttiin pitkdan lamaan.

Tarvittiin rakennemuutos, jonka vetureina olivat teknisiin inno-
vaatioihin toimintansa perustavat yritykset. Nahtiin myos, etta vien-
tikauppa ei ole suuryritysten yksinoikeus. Téhan uudistuvaan toi-
mintaymparistoon vuonna 1990 perustettiin Vahterus Oy. Aiempi-
en hyvien henkilosuhteiden pohjalta alkoi myds Vahterus Oy:n ja
Vakka-Suomen Osuuspankin ldheinen yhteistyo. Vientiteollisuuden
hintakilpailukyky palautui markan arvon kelluttamisen my&td vuon-
na 1992, eikd kasvuun tarvittavan rahoituksen hankkiminenkaan ol-
lut enda ongelmana.

Vahterus Oy:d johdetaan tavoitteellisesti ja kasvuhakuisesti. Tuote-
kehitykseen ja valmistustekniikan edelldkavijyyteen panostetaan pal-
jon. Mittavatkin investoinnit toteutetaan harkitusti ja ajallaan. Pidam-
me Osuuspankissa suuressa arvossa sitd, etta kaytossa olevat toimin-
nanohjaus- ja taloushallinnon jarjestelmat ovat likketoiminnan kehi-
tystd vastaavalla tasolla. Vahterus Oy:ssé kannattavuuden ja sen pe-
rustekijoiden lisaksi vakavaraisuudelle ja maksuvalmiudelle on aina
asetettu korkeat vahimmaisvaatimukset. Ne mahdollistavat parhaan
asiakkaan edut rahoitusta tai muita finanssipalveluita hankittaessa.

Perustamisesta lahtien ovat omistajat juurruttaneet Vahterus
Oy:606n lujat perusarvot, joista keskeinen on perheyrittdjyys. Se il-
mentda vastuuntuntoa jatkuvuudesta ja sopii mitd parhaimmin yh-
teen myos Vakka-Suomen Osuuspankin arvojen kanssa. Pankkikriisin
seurauksena 1990-luvun alkupuoliskolla suomalaiset liikepankit siir-
tyivat yksi toisensa jalkeen ulkomaiseen omistukseen. Tassa tilantees-
sa Osuuspankki arvioi uudelleen perustehtdvaansa ja yrityspalvelujen
maadratietoinen kehittdminen aloitettiin. Pankista on vuosien mittaan
kehittynyt Vahterus Oy:n ja muun vakkasuomalaisen pk-yritystoimin-
nan tarvitsema finanssipalvelualan vahva toimija.

llokseni voin todeta, ettd kasvun myota Vahterus Oy:n johto ja
omistajat tuntevat koko ajan monipuolisemmin myés yhteiskuntavas-
tuuta. Paikallisten palvelujen kayttdjana ja alihankintatoiminnassaan
yritys on jo pitkaan tyollistanyt merkittdvan maaran lahiympaériston-
sd asukkaita. Vahterus Oy tukee monin eri tavoin alueemme kulttuu-
ri- ja urheilutoimintaa ja yhtion johto osallistuu aktiivisesti monin eri
tavoin alueen palveluiden ja infrastruktuurin kehittamiseen. Naissa
toimissa Osuuspankki ja Vahterus Oy ovat usein yhdessa — enemman.

Juha-Pekka Nieminen
Toimitusjohtaja
Vakka-Suomen Osuuspankki

Pk-yritykset
tarkeita

Uudenkaupungin
elinkeinoelamalle

meni kaupunkina polvilleen 1990-luvun sy-
vdssa ja maailmanlaajuisessa lamassa. Tuolloin kaupungissamme
oli ajateltu asiat niin, etta pelkdn suuteollisuuden varassa kaupun-
ki parjaa parhaiten.

Suurteollisuuden merkitys Uudenkaupungin kokoiselle pikkukau-
pungille on tietenkin merkittava ja oikeastaan ratkaisevakin. Tarvit-
semme kuitenkin kokemustemme perusteella liséksi vahvan ja mo-
nipuolisen pk-yrityskannan. Pk-yritykset ovat kehittyneet kaupun-
gissamme ihailtavasti. Siita kiitos kaupunkiimme sitoutuneelle ja in-
novatiiviselle yrittajakunnalle.

1990-luvulla Uudessakaupungissa oli pk-yrityksia kdytannossa
alle kymmenen. Nyt meilla on yrityksia, jotka tyollistavat vahintaan
10 henkil6d jo Iahes 50.Naista yhtena huippuesimerkkina on varmas-
ti Vahterus Oy. Kun aloitin aikanaan elinkeinojohtajana 1990-luvun
loppupuolella, Vahterus Oy:ssa oli runsaat 20 tyontekijaa. Nyt jouk-
ko on noin puolentoista sadan kokoinen. Vahterus Oy onkin nous-
sut runsaassa 10 vuodessa kaytannossa kaupunkimme kolmanneksi
suurimmaksi teolliseksi tydnantajaksi.

Vahterus Oy:n kehitys on ollut valtakunnanlaajuisestikin katsot-
tuna ihailtavaa. Yrityksen kasvu on ollut joka alueella erittdin voima-
kasta. Tallaisesta yrityksen kehityksesta hyotyy erityisesti Uuden-
kaupungin kokoinen pikkukaupunki seka yleisen elinkeinoeldaman
vireyden lisédntymisen muodossa ettd myds taloudellisessa mieles-
sd. Viime vuosina pk-yritykset ovat tuottaneet valtaosan kaupungin
yhteisoverotulosta.

Vahterus Oy:n perusarvot ovat: asiakas on ykkonen, tahto me-
nestya ja into uudistua. Ndin asia todella on, kun katselee Vahterus
Oy:n toiminnan kehitysta ulkopuolisen silmin. Yritys “taistelee” maa-
ilmanlaajuisilla markkinoilla taysin omilla innovaatioillaan ja se ndyt-
taa myos olevan jatkuvasti askeleen edelld kilpailijoitaan vahvan tuo-
tekehitystyon ansiosta.

Kaupunkinakin voisimme ottaa esimerkkia Vahterus Oy:sta. Jos
haluaa menestyd, pitda juosta aina askeleen edelld muita. Tahdn
olemmekin pyrkineet. Toivottavasti mekin jaksamme edelleen “juos-
ta”, kuten Vahterus Oy on jaksanut, tosin sen omilla omistajilla taitaa
olla juoksuasioissa hieman kovempi kunto.

Onnittelen Uudenkaupungin kaupungin puolesta ja erityises-
ti omasta puolestani sydamellisesti Vahterus Oy:ta 20 vuoden me-
nestyksekkaasta tyosta Suomen ja Uudenkaupungin hyvaksi. Kii-
tos kuuluu koko Vahterus Oy:n henkilostolle. Tulevaisuus on omis-
sa kasissanne.

Kari Koski
Kaupunginjohtaja
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Tekes Tekes tukee ja
kannustaa kehittamista

- Olisipa meilla Varsinais-Suomessa paljon Vahteruksen
kaltaisia yrityksia, joille tehda rahoitusesityksia! puus-
kahtaa yksikon paallikké Esa Lindqvist Tekesin Turun
toimipisteessa.

Tekes on Suomen valtion varoin toimiva rahoituslai-

z:}r]::tr:tsagﬁ 1990 tos, joka sijoittaa tutkimukseen ja lupaaviin yrityksiin. Te-
kes sijoittaa vuosittain noin 440 miljoonaa euroa avus-
Levy2 tuksina ja lainoina valitsemiinsa yrityksiin, joiden tuot-
Plate & Shell 1991 teissa ja palveluissa se ndkee tulevaisuuden potentiaalia.
Vahterus Oy:n Julkinen riskisijoittaja kannustaa asiakkaitaan hank-
Levy3 ensimmydinen siirrin kimaan asiantuntija-apua tieteen ja tutkimuksen parista
Plate & Shell 1993 vuonna 1991. ja kumppaneita toisista yrityksista.
Innovaatioiden hiominen ja tuotannon kehittamis-
,F\’Al’lllllllltl;ti?ltielle projektit ovat Tekesin rahoituksen piirissa, investoinnit
1994 esimerkiksi tiloihin sen sijaan eivat. Niissa asioissa haki-
Levy 5 joita ohjataan viereiselle ovelle ELY-keskukseen, jonka
Plate & Shell osana Tekesin alueyksikkd toimii.
Lindqvist arvioi, ettda monet hakijayrityksista toteut-
Levy 9 taisivat hankkeensa ilman Tekesidkin, mutta suppeam-
Plate & Shell 1998 pina ja huomattavasti pitemmalla aikataululla.
- Tekesin tuki mahdollistaa sen, ettd mukaan saadaan
Vahterus (UK) lisaa ulkopuolista asiantuntemusta ja hanke toteutuu
Perustetaan 1999 nopeammin, han sanoo.
VahterusGmbH Lindqvist on seurannut Vahteruksen kasvua aivan
perustetaan alkuvaiheista saakka, kun yrittdja Mauri Kontu ensim-
Uusi tehdas maisen kerran kdantyi Tekesin puoleen hankkeineen.
valmistuu Han pitaa Vahterusta suorastaan esimerkillisena tuen
Pruukintielle 2000 hakijana:
- He ovat olleet hyvin aktiivisia ja halukkaita lahte-
Compact 2001 mé&an moniin kehittamishankkeisiin, vaikka niiden lapi
. vieminen on usein raskasta yritykselle.Vahteruksessa ol-
;I::iksi‘nlt)lil;lge 2002 laan myos valmiita kdyttamaan sitd ulkopuolista asian-
tuntemusta, jonka merkitysta Tekes painottaa.
Levy 14 2003 Perinteisen valmistavan teollisuuden parista on vai-
. ) kea l6ytaa muita, jotka olisivat pystyneet yhta nopeas-
Levy7 | Ry ) oy . Vahterus Oy ti kasvattamaan liikevaihtoaan. Silti pohja on poikkeuk-
Plate & Shell 2004 b & - ; vuonna 2000, sellisen tukeva.
A 3 3 henkiléstad 44. -Vahteruksen osaaminen perustuu vahvaan insin66-
Levy 4 ritieteeseen, arvioi Lindqvist.

Plate & Shell 2005 o -~ Kaksoset 100 vuotta. Vahterus on vuosien varrella saanut Tekesin apua eri-
tyisesti tuotteensa eteenpdin viemiseen ja tuotantotek-

- 2007 nologian parantamiseen. Oli helppo tehda jo ensimmai-
set rahoituspaatokset, muistaa Lindqvist.
Combined - Uusi ldamménisiirrin oli aivan kdanteentekevd, edel-
taviin verrattuna ylivoimainen.
2008 - Toiseksi Vahterus on malliesimerkki siitd, ettd he
Uusi tehdas ovat halunneet koko ajan kehittaa itse myos tuotteen-
Valintielle sa tuotantoteknologiaa ja sailyttaa siten kilpailukykyn-
. sd, Lindqvist painottaa.
sKi?rrrl;:apalne Vahterulfsess§ Te!(esin tuk.i ja kannustus on iinin"a
WH?7 levy 2009 koettu suuriarvoisiksi. Hankkeilla on pystytty kehitta-

maan niin ldammaonsiirrintd kuin sen tuotantoakin, aivan
ydinasioita toiminnassa.

Esa Lindqvist ei halua korostaa ulkopuolisen ansioi-
ta asiakasyritysten kasvussa, vaikka uskoo myos Vahte-
ruksen hankkeiden laajentuneen ja vauhdittuneen Te-
kes-yhteistyon ansiosta.

Vahterus ECO 2010

-
VahterusRing -hiihtoputken vihkidiset vuonna 2004. - Innovatiivisuus ja halu yrityksen kehittdmiseen

Kuvassa oikealta kulttuuriministeri Tanja Karpela, Mauri Kontu ja

. o A, ; Rl lahtee aina yrityksen sisalta, yrittdjaperheesta! Haluan-
olympia-kultamitalisti Marja-Liisa Kirvesniemi.

kin toivottaa Mauri ja Sinikka Konnulle ja Vahterukselle
onnea valitulla tielld ja vakuuttaa, ettd me Tekesissa ha-
luamme edelleen olla kumppaneina kehittamistyossa!




